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NEPTUN S.R.L.

Variable Win kel sch lei fen

Auf der glasstec pràsentierte Herstel ler Neptun die

Schleifautomaten der Reihe Rock mit der Funktion

ETS (Edge to Shape) und eine Kantenschleifma-

sch ine mi t  var iab ler  Winke le inste l lung

Das ETS System ermógliche es, Glasplatten auf

90'-Winkel zu scheifen sowie auf angepasste Win-

kel mit entsprechenden Toleranzen. Nach Eingabe

der gewlinschten PlattenmaBe in die numerische

Steuerung fúhrt die Rock wàhrend des Schli f fs die

Korrektur des Winkels und des Materialabtrags

durch. Das Ergebnis: Die bearbeitete Platte ist zum

Schluss auf die eingestel l te EndmaBe sowie ge-

nau auf 90' ausgewinkelt (bei einer Toleranz von
+0,5 mm). Die numerische Steuerung fùhrt gleich-

zeit ig die Kontrol le durch und zeigt dem Bediener

die tatsàchl ich erhaltenen Abmessungen an.

Aber die ETS kann auch nicht rechtwinkl ige Geo-

metrien fest legen. Der Bediener gibt die vier MaBe

Anzeioe

des gewùnschten Poly-

gons ein und das ETS

System steuert úber

CNC entsprechend die

Achsen an.  Dami t  lasse

Die vertikale Promax-Kantenbearbeitungsanlage wurde konzipiert, um rechteckige
und profilierte Glàser zu schleifen und zu polieren.

sich die Bearbeitung von bis zu 10 Scheiben gleich-

zeit ig steuern. Die Erfassung der Abmessungsda-

ten ist i iber Barcodeeinlesen móglich.

Zudem war mit der Rock 10-45 eine CNC-gesteu-

erte Kantenschleifmaschine aus massivem Gussei-

sen mi t  10 Spindeln  zu sehen.  Auch mi t  d ieser  An-

lage lassen sich variable Winkel schleifen.

Pràsentiert wurde auch das vert ikale Promax-Kan-

tenbearbeitungszentrum (10 Achsen) mit numeri-

scher Steuerung. Das Transportsystem der Anlage

ist mit Sauggreifern an der Rùckseite ausgestattet,

was eine pràzise, berùhrungsfreie Bearbeitung der

vorderen Glasseite ermóglicht. Damit eigne sich die
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l l n  InspeKtor  Iu  r  b  las

Das Scannersystem Glasslnspector von Deltamax ist

nach Angabe des Herstel lers in der Lage, mit hoher

Pràzision Fehler bei lsol ierglàsern zu erkennen. Selbst

kleine, nur auf der Oberschicht (Couche) der Low-E

Glàser befindl iche Kratzer kónne es erkennen. Das Sys-

tem arbeite mit einer Auflósung von 0,2 mm. Dabei las-

sen sich die Detektionsparameter fúr den Kunden indi-

viduel leinstel len, um das System an den gewùnschten

Quali tàtsstandard anzupassen.

Neben der Optimierung der Fehlererkennung wur-

de auch die graf ische Oberf làche der Anlage verbes-

sert.  die sich intuit iv bedienen lasse. Die aktuel le Soft-

wareversion ermógliche es, die Glasdefekte in ver-

schiedenen Farben (Grún, Blau und Rot) anzuzeigen,

entsprechend der FehlergróBe- und Relevanz. Dies

helfe dem Bediener, die Posit ion von Kratzern und Be-

schàdigungen auf der Glasscheibe schneller zu erken-

nen und einzuschàtzen. Mithi l fe von Laserpointern

zeigt das System dem Bediener die Posit ion der er-

kannten Defekte direkt auf der Scheibe an. Auf diese

Weise minimiere sich der Zeitaufwand ft ir  die Fehler-

suche deutl ich, so der Anbieter.

Fúr 2013 plant der Hersteller einen neuen Software-Re-

lease mit vielen Neuheiten. Diese reichen von der Erken-

nung von Umrissen und ScheibengróBen bis hin zur Klas-

Anlage fùr die Bearbeitung empfindl icher, (Low-E)

beschichteter Glàser. Neben der Bearbeitung gro-

Ber Formate, bestehe die Móglichkeit mittels

,,schwimmend" gelagerter Spindel auch gebogene

Glàser zu bearbeiten. Zum Sort iment von Neptun

zahlen weiter vert ikale und horizontale Waschma-

schinen fúr variable Glasbreiten von 1,6 bis 3,3 m.

Fúr beide Maschinentypen wird eine Anlage fùr

mitt lere Produktionskapazitàten ohne Automati-

sierung sowie eine hochautomatisierte Anlage mit

hohem Durchsatz zur lntegration in automatische

Lin ien angeboten.  E ine Abte i lung fúr  Dig i ta ldruck

ist aktuel l  in der Probephase.

www.neptunglass.com

Mithilfe des Glassinspectors kann der Bediener selbst klei-
ne Glaskratzer schnell und zuverlàssig erkennen.

sifizierung der Defekte in Hauptkategorien (Luftblasen,

Kratzer, usw.). Damit sei der Glasverarbeiter dann in der

Lage, auch detaillierte Fehlerstatistiken zu erstellen. Dies

lasse wiederum Rúckschlússe auf die gesamte Fert igung

zu und kònne so den Verarbeiter bei der Optimierung des

Prod u ktionsprozesses u nterstútzen.

www.deltamaxautomazione.i t
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